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(S4) Dichtungselenient fUr Rohr- und Foxniteilverbindungen 



(57) Dichtungselement filr Rohr- und Formteilverbindunqen, wie es 
bei Hulsen und Steckenden mit rundem Querschnitt aus dunnwandigen 
elechen Anwendung findet. Ziel der Erfinduncf ist es, ein 
DichtungSGlement zur Kostencenkung zu schaffen. Die Aufgabe, die 
gelOst wird, besteht darin, ein Dichtunqselement zu gestalten, bei 
dem die aneinandGrstoBendcn Endcn desselben einfach verbunden sind 
und die Dichtheit der Verbindung gewahrleistet ist. Das Wescn der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet^ daB in der im wesentlic^hen 
rechteckformigen Auf nahmesicke eine Winkelprof ildichtung eingelegt 
ist, bei der die aneinanderstoBenden Enden der Schenkel derselben 
jeweils mit einem Loch Oder mehreren Lc^chern versehen sind und 
daB diese Enden mittels einer flexiblen Leiste, die inehrere 
druckknopf f ormige Elemente aufwcist, durch Knopfdruck verbunden 
sind, Diese Anordnung erftlllt Dichtungs- und FOhrungsf unktion. 
Ar.wendungsgebiet ist die Luft- und Klirnatechnik, - Fig-1 
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git el der Erf la duo g 

DlchtuDgselemeot fUr Bohr ^ ucd FormtellverblcduugeQ. 
Ati\teDdunffSp:ebiet der Erf Itidupg 

Die ErflDdune betriift elo DlchtuogselemeDt. ftlr Rohr - 
^ und PormtcllYe;?blDduDgeD| itfle es lo der Litftungs ^ utid 
EXlmateohDlk; bol HUlsea uod SteckeDdCQ mlt ruDdem Quer ^ 
soliPltt au3 dUDQeo Blecheo AottfeoduDg f lDdet« 

Chaa?aktorlstiIc der bekattoten techPlsclieD Losud^oo 
Bekaoot slgd HUl-sea uad. SteokeodOQ bel deoep eloe umlau- 
lo feode SlckenvertlefuDg das DlohtUDgsaleraept, das aus Buod- 
prof llgumml besteht, aufnlmiat. Die liaise beziehuogswelsG 
das StDdcoDda l6t mlt StUtz-und VerstUrlcuagaslGkeD var- — 

15 Der Kachtell dleser AusfUhruog besteht darlo, dass die 
VerblnduDg nlcht dlcht Ist^ 

BekcuQQt slDd welter HUlsen uud SteckendeD^ bel deaeo dl& 
DlcktuDg aus elner* wlDkelf GrmlgoD, flachon Gummlprof 11 - 
Bohnur besteht, die la elno rechteckf brmlge Auf nahmeslcka 
2o elngelcgt 1st, wbei die Gummlprof ll^chour am Maotelum — 
faog der HUlse beslehuagswelse: Steckendeo mlttels einos 
umlauf GDden und. Puoktschwelasung beiestlgten Stahlbacdes* 
gehalten 1st. Dleso Ajoordnung gev/ahrlelstet die Dlchthelt 
der Yerblndung^ 

25 Naohtelllg 1st bel dleser VerblDduag aber der relatlT 
hoha f ertlguDgstechnl43Che - und Materlalauf 77aod, 

Bokaoot l3t welterhlD elpe SchlauchllppeodichtUDg, bel der 
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aiQ aoelDaQderstoaseDdOQ Eoden mlttels elnes Abschnlttes 
oioer Bundprof UscliDur mlteloaDder verbundeQ sled* Dleae 
36 AusfUhruQg l^sst slclx lelcht moDtieren uDd gewahrlelstet 
die Blohthelt dor Verb Id duo 

Nachtelllg wirkt slch wle bel alien anderen Anordoudgen 
aber aus, dass die Herstellung dear Dlohtuogsprof He 2u 
Dlcntungsrlaeen aufwendlg 1st. Die Vlelzalil der uoter 
35 schledlichen NeaDdurchmesser erfordert relatlr hohe 

PertlguDgskosten, die durch VulicaQlslereD oder Elebeo der 
aaelDaoders'tossendeD Endeo der Dlchtungsrlnge bedlogt 
Bind* 

21el dey Erflodupfif 
4o ZleX der ErflDduog 1st es^ eln DlotxtuDgBelemeot zu schaffeo, 
nit desseo Hilf e die Ebsteo geseakt werdeo. 

DarleguDg des V/eseoe der Erf Indup^ 

Der Erf iDduDg llegt die Aufgabe augruode, ein Dlohtuues ^ 
element f Ur Htilsen aur Yerbloduog too RolxreD uod fUr Steele- 
45 eodeo von Porjntelleia zu gestalteo, bel dem die aDeinander- 
atosseDdea Eodea des Dlchtuogaelements alnfach verbundea 
slDd und bel der die Dlchthelt der Terblndung gegebeo lst# 

ErflDdUDgsgemass v?lrd die Aufgabe daduroli gelSst^ dass lo 
der reohteckf Srsilgea Auf nahmesioke der HUlse bealehungs - 

5o welse dera Steokende der Terbiodung eioe V/lnkelprof lldiclx — 
tuDg aogeorddet lat, bel der die aoeloanderstossendeu 
EudCD der Scheokel derselbeo Jewells mlt elnem Loch oder 
inehrereo Lbolaern verseheo $lDd uod dasa diese Eodeo alttels 
elner- flexlblep Lelste, die raehrere. druckkaopff brmlge, 

55 Elemeote aufTveist, durch Kdopfdruak verbundea slnd^ 

Beim Aufsteckeo des Ausseorohres auf die Hiilse. oder auf 
dae Steckeode voo Pormtelleo wlrd das Aussenrohjc auf deo 
pUhruDgssloken der HUlse oder dem Steckeode zwaogslSuf Ig 
lo Steckrlchtuog gefUhrt, bis der Raod des Aussenrohres 
6o dec aus der Auf nahmesicke hervorrageoden Soheokel dei* 
wlokolf oriyigeo Jrof lldichtung erf asst, ' deoselbeo ualegt, 
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TJobel er f est gegen die iDoeovjand' des Ausseqrohres gepresst 
TJlrd* Dl© Aixschlagslclco solilleast die. Verblnduog ab. 

Ausftthrupgabels-plel 
ft5> Die Erf indUDg soil nachsteJieod an elnem AusfUliruDgsbeisplel 
DSher erlautert werdeo. Dlo augeherlge Zelchduog zelgt 

Plg*l : ElDeo Au3schnltt elner vorberelteten 

Eohrverblndung, * 
]plg.a: ; Blneo Aussohnltt einer f ertlgen Rohr 
7o • verb Id due g, 

Plg*3: t Elnep AufiscliDitt des Dlchtuogselemeata 
mlt VerblQdungsstelle. 

IQ deo Pig* 1 ^ > wird elae HOlse 1 aur Verbloduog vod 
Rohren dargestollt, die soj elDeia Eode xiad/oder beldeD elo 

75 oberf IScIienebenes Blnsteckrohrtell 2. a;:f'welst, bel dem in 
eLoem deflclerteD AbstatJd Tom Haod der HUlso 1 elae erste 
trageode FUhrungsslcke 3 uDd eloe Aufnahniesloke 4 fUr die 
Airfdahme eloer V/lakelproflldlchtutag 5 UDd eloor floxlbleo 
Lelste 7 mlt noppen — be»lehuDgsT/else drualdaiopffQrinlgen 

8o EleraeDtea S angeordoet 1st, die aus Giimml - oder Plastmate ^ 
rial, belaplolsv;eise PolySthylen, beatehen kano* 
Die awel RSoder der Auf oahmesloke A welsep, beaogea auf die 
I^Dgsachse dor Htllse 1, eine each auosen geformte awelt^ 
PtQirunesslokei 9 ucd elne dritte PUhruD gs slcke lo auf ^ 

85 Zur Au:fnahme elner Wio kelp roflldlch tun g 5 uud eloer- flexlblcn 
lolste 7 vmrde die Auf nahjneslcke: 4 im weseQtllchoD recht- 
ecklg gestaiteto Die Aufnahmeslcko 4 kaon auch hreiter 
UDd flaoher ausgofUhrt werden, T/eoa die \TlDkelprofll ^ 
dlchtuqg 5 \m l8o Grad gedreht wird. 

9o Bel beldeo Ausf UhruogQarten wlrd bolm Steckvorgang durcli 
dOD Rand des Auaseorohreo 12 die Llppe 6 der V/lnkolprof 11- 
dlohtung 5 Id Steckrlchtung umgelcgt und fest ao die loneD^ 
waod des Ausseorohres gepresst* Die ADschXagslckc 11 be ^ 
greaat doo Steckberelch dos Aussenrohres 12^ Hlerbal ge- 

95 wShrlelstet die SickeoaoordnuDg und daa DlchtuDgs element 

die Stabllltat und Dlchthelt der RolirverbiDdung# : 
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jpiff. 3 zelgt, daaa mlt Hllf e der flexlbleo lelste 7 
uod der druoJdojopff armlceD Element© 8 die; anolDandou- 
stossenden Eddeo 13 der Scbenkel der Wlokelprof u - 
loo dlohtuQg 5, die mlt IBchero 14 versehen alod, alnfacli 
inlttels Ebopf druolc verbuadeD slnd^ 
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Egf lodupgsaaspgnch 

DlchtungselemoDt fUr Rohr - uDd PormteinrorblDduDeen, bed 
denen die Hiase bealehunesweise das Stcckende mlt tra - 
gepden - und FUhruDgssiokeD sowle elnexr Auf oahmeslcke 

5- verseheo ist, die eioe VYinkelprof UdiohtUDg lagert, 
daduroh eekeoozeichDet, daas 1q d:er im weaentllohen 
rechteckfb-nalgeD AufDahmesioke- C^-) eloe wiokelprofil - 
dlohtuDg C5) angeordoet 1st, bei der die aneloander - 
BtosseDdGu Enden (13) der Soheokel der Winkelprof 11 - 

> dlohtUDg (.5) Jewells rait elnem Loch oder njehreroa LBolxerD 
C14) versehen alud und dasa dlese Eodon CX3) nlttels 
^ner flejclbloo Lelsta C7), die inehrere druckknopff Sr - 
mlge. Blemeate (8) aufwelat, dutch Koopfdruok verbuoden 
slQd:« 
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(2d.Q4.Sl)Pl6J'37/08 
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Tomloni.'fo'Tv."''^ between pipes and shaped ducting 

components, the male and female portions haviritr guide and 

The rib (4) accommodatJnfl: this seal (5) is of rectangular 
section and the butting ends of the seai «anses iSv^ holtl 




In^T^^^^Sl^t^of^^l^^ components (8) pressed into them 
ventilation s y3tcm^tc_f7nn nwyM^':^^^ "sed m 



